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	凍結切片作製装置　一式
	１．調達の背景及び目的
	２．調達物品名及び構成内訳
	４．その他
	１）技術仕様書等
	２）提案に関する留意事項
	３）導入に関する留意事項
	1-1. 試料の薄切方式は、手動式及び電動式を共に有していること。
	1-2. ナイフキャリアを電動で送る方式を採用していること。
	1-3. 電動カッティングは、誤作動を防止する機能を有すること。
	1-4. 薄切厚は、0.5μm～100μmを含む範囲で設定する機能を有すること。
	1-5. 試料のトリミング厚は、5μm～500μmを含む範囲で設定する機能を有すること。
	1-6. 薄切時に切片を吸引・伸展することで、しわのない標本を作製し、かつ、不要な組織片や切片屑を集めてフィルターバッグに収容するバキュトームシステムを有していること。
	1-7. 室温20℃において、試料温度は＋10℃～－50℃を含む範囲、ナイフキャリア温度は
	－35℃～－5℃を含む範囲で個別に設定する機能を有すること。
	1-8. ブレードホルダーが－35℃の時、急速冷却ステーションで試料を－60℃以下まで急速冷却する機能を有すること。
	1-9. 作業位置の高さを950mm～1250mmを含む範囲で電動上下昇降の調整をする機能を有すること。
	1-10. 試料薄切圧の設定や各種温度調整を行うカラー液晶タッチスクリーンを搭載していること。
	1-11. φ30mmの試料チャックを4個以上、φ40mmの試料チャックを1個以上有していること。
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	１．　設置条件等
	２．保守体制等
	３．教育・支援体制等
	４．提出書類

